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© Pigmentpraparationen. 

© Pigmentpraparationen enthaltend A) ein anorganisches und/oder organisches Pigment. B) ein flussiges 
Oligourethan und gegebenenfalls C) einen Oder mehrere fur Pigmentpraparationen ubfiche 2usat2e t wobei das 
Gewichtsverhaltnis A):B) = 1:0,1-50 ist, sowie die Verwendung dieser Praparationen zum Pigmentieren von 
Leder-und Kunstlederzurichtungsmitteln. * 
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Pigmentpraparationen 

Gegenstand der Erfindung sind Pigmentpraparationen und deren Verwendung zum Pigmentieren von 
Leder- und Kunstlederzurichtungsmitteln. 

Es ist bekannt, wasserunldsliche Leder- und Kunstlederzurichtungsmittel auf Basis von Polyurethanen 
oder wasserunloslichen Celluloseestern mit Pigmentpraparationen einzufarben. Die dabei verwendeten 
5 Pigmentpraparationen enthalten meist neben Pigment und ubiichen Zusatzen wie Losungsmitteln noch 
Pigmentbindemittel auf Basis von Kollodium, Celluloseacetat, Celluloseacetobutyrat, Ethylcellulose oder 
Polyvinylchlorid-Polyvinylacetatcopolymerisate, gegebenenfalls unter Zusatz von Weichmachern oder von 
Weichmachern alleine wie Dibutylphthaiat. Diese Pigmentpraparationen beeinflussen die Eigenschaften der 
Zurichtungsmittel fur Leder und Lederimitate und der Fertigartikel oft ungustig. Einerseits verharten sie das 
70 Leder bzw. das Lederimitat, sie vermindern die Na/3- und Trockenknickwerte und verschlechtern die 
Kaltefestigkeit, andererseits konnen sie aus schwitzen. Vor allem die Lichtechtheit und die Vergitbung unter 
Einflufl von Hitze oder die Haftung werden durch die bekannten Formierungsmittel negativ beeinfluJ3t. 

Diese Nachteile versucht man zu vermeiden, indem man als Bindemitte! fur Pigmente dieselben oder 
ahnliche Polyurethane einsetzt, wie sie auch als Bindemittel in der Lederzurichtung oder bei der Beschich- 
75 tung von Kunstleder verwendet werden. Damit konnen die aufgezeigten Nachteile teilweise behoben 
werden; es ist jedoch notwendig, dafl man auf jede Zurichtung eine genau abgestimmte Pigmentpraparation 
einsetzen muJ3, da z.B. Polyurethane untereinander und Polyurethane mit Kollodium und anderen Cellulose- 
derivaten nur sehr bedingt vertraglich sind. 

Es bestand daher ein Bedurfnis nach Pigmentpraparationen, die universell fur alle Leder- und Kunstle- 
20 derzurichtungsmittel einsetzbar sind und uberdies nicht die Nachteile bekannter Pigmentpraparationen 
aufweisen. Von besonderem Vorzug sind Praparationen, bei denen das Bindemittel in die Zuricht- oder 
Beschichtungsmasse einpolymerisiert, bzw. einaddiert. 

Die -Erfindung betrifft Pigmentpraparationen enthaltend A) ein anorganisches und/oder organisches 
Pigment B) ein flussiges Oligourethan und gegebenenfalls C) einen oder mehrere fur Pigmentpraparationen 
' 25 ubliche Zusatze, wobei das Gewichtsverhaltnis A):B) = 1:0,1-50 ist. 

Vorzugsweise ist das Pigment in dem Oligourethan dispergiert 

Bevorzugt sind Praparationen, die A) 2-60 Gew.-%, besonders bevorzugt 5-30 Gew.-%, organisches 
Pigment oder 2-80 Gew.-% f besonders bevorzugt 10-65 Gew.*%, anorganisches Pigment, B) 5-98 Gew.-% 
Oligourethan und C) 5-90 Gew.-%, besonders bevorzugt 8-30 Gew.-% Zusatz, insbesondere Losemittel, 
30 enthaltend, wobei A) + B) + C) = 100 Gew.-%. 

Bevorzugte Oligourethane weisen sterisch behinderte oder blockierte Isocyanatgruppen auf. Ganz 
besonders bevorzugt sind solche Oligourethane, die unter Anwendungsbedingungen mit den anderen 
anwesenden Polymeren zu reagieren vermogen. 

Die Pigmentpraparationen konnen gegebenenfalls Ubliche Zusatze, wie Losungsmittel, Stellmittel oder 
35 Verdickungsmittel, enthalten. 

Geeignete Losemittel sind Alkohole wie Isobutanol, Cyclohexanol, tert.-Butanol. Diacetonalkohol, Ethyl- 
glykol, Glykolmonomethylether, Ketone, wie Methylethylketon, Cyclohexanon, Ester wie Essigsaurebuty te- 
ster, Phthalsaureester wie Phthalsauredimethylester, Phthalsauredibutylester, Phthalsauredioctylester, 
Phosphorsaureester wie Trikresylphosphat, Adipinsaureester wie Dibutyladipinat, Alkylsulfonsaureester wie 
40 Pentadecansulfosaurephenyl- oder -tolylester, d.h. Produkte wie sie z.B. zum Weichmachen von Nitrocellu- 
lose oder PVC gemeinhin bekannt sind, oder Methoxy oder Ethoxypropylacetat oder Saureamide, wie 
Dimethylformamid oder Methylpyrrolidon und anteilmafiig Kohlenwasserstoffe wie Benzol. Toluol oder Xylol. 
Bevorzugt sind Cyclohexanon, Dimethylformamid oder Methoxy propylacetat. 

Besonders bevorzugt werden Losemittel eingesetzt, die einen Siedepunkt > 120° C haben. 
45 Vorzugsweise finden OH- oder NH-Gruppen-freie Losemittel Verwendung. In einer besonderen Ausfuh- 
rungsform werden solche "Losemittel" verwandt, wie sie z.B. zur Weichmachung von PVC Ublich sind; d.h. 
Losemittel, die im Substrat verbleiben konnen und nicht abgedampft zu werden brauchen. 

Die Pigmentpraparationen lassen sich in einfacher Weise durch Dispergieren der Komponenten in 
einem ubiichen Naj3zerkleinerungsapparat, beispielsweise einer Rotor-StatormUhle, einer PerlmOhle oder 
so einer KugelmUhle herstellen. Die TeilchengrOfle der dispergierten Pigmente soil bei 0,2 bis 2 u liegen. Die 
Pigmente, die in den erfindungsgemSBen PigmentprMparationen eingearbeitet sind, unterliegen keiner 
Beschrankung, sie konnen organischer oder anorganischer Natur sein. Geeignete organische Pigmente sind 
z.B. solche der Azo-, Anthrachinon-, Azoporphin-, Thioindigo-, Dioxazin-, Naphthalintetracarbonsaure- oder 
Perylentetracarbonsaure-Reihe sowie verlackte Farbstoffe wie Ca-, Mg- oder Al-Lacke von Suifonsaure- 
und/oder Carbonsauregruppen enthaltenden Farbstoffen, von denen eine grofle Anzahl beispielsweise aus 
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Colour-Index, 2. Auflage, bekannt sind. Geeignete anorganische Pigmente sind z.B. Zinksulfide, Cadmiums- 
ulfide Oder -selenide, Ultramarin, Titandioxide, Eisenoxide, Nickel- Oder Chromverbindungen sowie Rui3. 

Geeignete Oligourethane sind soiche mit Molgewichten von 5 000 bis 50 000. Bevorzugt sind solche 
eines Molgewichtes von 10 000 bis 50 000 und besonders bevorzugt von 15 000 bis 40 000. Ganz 
s besonders bevorzugt werden Oligourethane eingesetzt, die unter dem Einflu/3 von Sauerstoff, Licht, Warme 
oder Wasser nicht vergilben oder abgebaut werden. 

Zur Herstellung der Oligourethane konnen alle gangigen Polyester, Polyether, Polycarbonate, Polyethe- 
rester, Isocyanate und Kettenverlangerungsmittel auf Glykol und/oder Amin-Basis verwandt werden. 

Vorzugsweise finden Polyester der Adipin-, Bernstein-, Glutar-, Kohlen-, Phthal-, Terephthah Isophthals- 
70 aure, (Mono-, Di- ( Tri- und Poly-)-ethylen- oder -propylengiykol, Butandioi, Hexandiol, Polycaprolacton, 
Mischungen der Sauren bzw. Glykole untereinander sowie auch Aminogruppen enthaltende Poiyole Ver- 
wendung. Vorzugsweise finden Ester der Adipin-, Phthal- und Kohlensaure Verwendung. Polyether auf 
Basis Ethylenglykol, Propylengiykol, Butandioi (welche auch im Gemisch vorliegen konnen), die nach 
bekannten Verfahren auf gegebenenfalls aminierten Alkoholen gestartet sein konnen, konnen alleine oder 
75 zusammen mit den Estern eingesetzt werden. 

Zur Herstellung der Oligourethane sind prinzipiell alle Polyisocyanate geeignet. Bevorzugt werden 
Polyisocyanate wie gegebenenfalls polymerisiertes Toluylen- oder Methylendiphenyldiisocyanat oder 
Hexan- oder Isophorondiisocyanat eingesetzt. Ganz besonders bevorzugt sind - wegen ihrer hohen 
Lichtechtheit - die aliphatischen Isocyanate. Die resultierenden Oligourethane konnen OH-endstandig, 
20 isocyanat-endstandig oder blockiert vorliegen. 

Bevorzugt enthalten die Oligourethane sterisch gehinderte freie pder blockierte Isocyanatgruppen. 

Die erfindungsgema/3 eingesetzen Oligourethane sind vorzugsweise in einem NCO:OH-Verhaltnis > 1 
hergestellt worden. 

Als Blockierungsmittel seien beispielsweise primare. sekundare oder tertiare Alkohole oder Oxime, z.B. 

25 Butanonoxim, genannt. 

Die blockierlen Isocyanatgruppen werden unter den Bedingungen, unter denen die Pigmentpraparatio- 
nen eingesetzt werden, freigesetzt und vermogen dann z.B. mit Beschichtungsmassen, Uberzugen oder 
Lederzurichtungsmitteln zu reagieren und deren Eigenschaften dadurch zu verbessern. 

Organische Lederzurichtungsmittel, die mit den erfindungsgemaCen Pigmentpraparationen eingefarbt 

30 werden konnen, sind beispielsweise in DE-A 1 174 937 und 1 278 064 beschrieben. Mit den erfindungsge- 
ma/Jen Pigmentpraparationen lassen sich nahezu alle Bindemittel, die in organischen Losemitteln gelost 
sind, pigmentieren. Besonders geeignet sind sie fur die Pigmentierung aromatischer und aliphatischer 
Polyurethan-Einkom ponenten- und auch aminhaltiger Zweikomponentensysteme und fur Lacke auf Basis 
von Cellulosederivaten, wie sie fur die Zurichtung von Leder oder Ledersubstituten verwendet werden. Die 

35 Auswahl der Pigmentpraparationen erfolgt nach dem gewunschten Farbeffekt. Wunscht man hohe Deck- 
kraft, so werden Praparationen anorganischer Pigmente eingesetzt. Soil das behandelte Substrat dagegen 
einen lasierenden Farbton mit hoher Brillanz zeigen, verwendet man Praparationen mit organischen 
Pigmenten. Auflerdem berucksichtigt man die vom Pigment vorgegebenen Echtheiten, wie Licht- und 
Migrierechtheit, Hitzebestandigkeit usw. 

40 Besonders sind diese neuartigen Pigmente fur den Einsatz in reaktiven Polyurethansystemen geeignet 
wie sie z.B. im 2-Kom ponenten- Verfahren gemafi DE-A 33 09 992 oder in "High-Solid-Systemen" (gemafi 
DE-A 32 39 900) Anwendung finden. Speziell die Ausfuhrungsform, bei der Oligourethane mit sterisch 
gehinderten Oder blockierten Isocyanaten als Formierungsmittel Einsatz finden, ist fur diese Anwendungs- 
form geeignet. Hierbei reagiert das Formierungsmittel unter den Anwendungsbedingungen mit den reaktiven 

45 Beschichtungsprodukten. Dadurch wird das Formierungsmittel fest in die Beschichtung mit eingebaut. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen haben gegenuber bekannten den Vorteil, daB sie denk- 
bar einfach herzustellen sind, universell einsetzbar sind und die Eigenschaften der zu pigmentierenden 
Zurichtungsmittel sowie der Substrate nicht nachteilig beeinflussen und insbesondere die von den Pigmen- 
ten vorgegebenen Echtheiten nicht verschlechtern. Besonders bevorzugt sind Oligourethane, die Erwei- 

50 chungspunkte zwischen -40 *C und +25°C besitzen. Nach Abdampfen der gegebenenfalls vorhandenen 
Losemittel in Trockenkanalen bilden sie meist bei Raumtemperatur aus ihren Losungen in organischen 
Losemitteln keine geschlossenen Rime. Sie ergeben uberraschenderweise keine Zurichtungen mit klebri- 
gem Griff und schiechter HeiCreibfestigkeit. Auch weist die Zurichtung eine gute Kaltefestigkeit und eine 
gute Nafl-und Trockenknickfestigkeit auf. Andererseits wandern sie auch nicht aus dem Beschichtungs- 

55 oder Zurichtsystem aus. Der Zusatz von Weichmachem ansteile von Losemitteln vom Typ Adipinsaure- 
oder Phthalsaureester wirkt einer Verhartung entgegen; falls diese Produkte in Mengen unter 30 %, 
vorzugsweise unter 10 %, bezogen auf Beschichtungsmittel, eingesetzt werden, migrieren diese Verbindun- 
gen nicht. 
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Bei Verwendung von Mischungen verschiedenartiger Pigm nte kommt es bei Pigmentpraparationen mit 
Bindemitteln auf Cellulosebasis Oder Polyvinylacetatbasis haufig zum Ausschwimmen, vor allem der 
organischen Pigmente. Durch die erfindungsgemaflen Pigmentpraparationen wird dies verhindert und die 
Vertraglichkeit mit den verschiedensten Beschichtungsmitteln optimal verbessert, so daB sie universell zum 
s Anfarben von Bindemitteln, z.B. auch fur den Textildruck eingesetzt werden kbnnen. 

Die folgenden Beispiele sollen der Verdeutlichung der Erfindung dienen. 



1 . Herstellung der Oligourethane 

10 

Beispiel 1.1 

In diesem Beispiel wird ein Oligourethan mit blockierten Isocyanatgruppen beschrieben: 
75 1600 g eines Hexandiol-neopentylglykol-adipats der OH-Zahl 63 bis 70 (2000 mmo! OH) werden nach 
grundlichem Entwassern im Vakuum in einem 4 I Ruhrbecherglas mit 444 g (4000 mmol NCO) Isophoron- 
diisocyanat und 80 g (200 mmol NCO) eines Triisocyanatohexylbiurets solange (d.h. ca. 360 Minuten) bei 
90 bis 100* C umgesetzt, bis der theoretische NCO- Wert erreicht ist und dann mit weiteren 240 g (2760 
mmol) Butanonoxim versetzt und weitere 200 Minuten bei 90 bis 100° C unter Ruhren umgesetzt. 
20 Anschlie/tend wird mit Di-n-butylphthaiat auf 70 % Konzentration gestellt. Es entsteht ein Oligourethan mit 
2,80 % blockierten Isocyanatgruppen, das bei 25* C eine Viskositat von 22 000 mPas aufweist. 



Beispiel 1 .2 

25 

1600 g eines Hexandiol-neopentylglykol-adipats der OH-Zahl 63 bis 70 (2000 mmol OH) werden nach 
grundlichem Entwassern im Vakuum in einem 4 I Ruhrbecherglas mit 444 g (4000 mmol NCO) Isophoron- 
diisocyanat und 80 g (200 mmol NCO) eines Triisocyanatohexylbiurets solange (d.h. ca. 360 Minuten) bei 
90 bis 100° C umgesetzt, bis der theoretische NCO-Wert erreicht ist und dann mit weiteren 240 g (2760 
30 mmol) Butanonoxim versetzt und weitere 200 Minuten bei 90 bis 100° C unter RUhren umgesetzt. 
Anschlie/Jend wird mit Methoxypropylacetat auf 70 % Konzentration gestellt. Es entsteht ein Oligourethan 
mit 2,80 % blockierten Isocyanatgruppen, das bei 25* C eine Viskositat von 2300 mPas aufweist. 



35 Beispiel 1 .3 

2000 g eines Polypropylenglykolethers der OH-Zahl 56 (2000 mmol OH) werden nach grundlichem 
Entwassern im Vakuum in einem 4 I Ruhrbecherglas mit 354 g (4200 mmol NCO) Hexamethylendiisocyanat 
solange (d.h. ca. 300 Minuten) bei 90 bis 100* C unter RUhren umgesetzt, bis der theoretische NCO-Wert 
40 erreicht ist und dann mit weiteren 240 g (2760 mmol) Butanonoxim versetzt und weitere 200 Minuten bei 90 
bis 100*C unter Ruhren umgesetzt. AnschlieBend wird mit Methoxypropylacetat auf 70 % Konzentration 
gestellt. Es entsteht ein Oligourethan mit 2,70 % blockiertem Isocyanatgruppen, das bei 25° C eine 
Viskositat von 200 mPas aufweist. 

45 

Beispiel 1.4 

2000 g eines Hexandiolpolycarbonats der OH-Zahl 56 (2000 mmol OH) werden nach grundlichem 
Entwassern im Vakuum in einem 4 I Ruhrbecherglas mit 444 g (4000 mmol NCO) Isophorondiisocyanat und 
so 80 g (200 mmol NCO) eines Triisocyanatohexylbiurets solange (d.h. ca. 360 Minuten) bei 90 bis 100° C 
umgesetzt. bis der theoretische NCO-Wert von 2.67 % eingestellt ist. 

Anschlieflend wird mit Methoxypropylacetat auf 70 % Konzentration gestellt. Es entsteht ein Urethan mit 
Isocyanatgruppen das bei 25* C eine Viskositat von 1300 mPas aufweist. 

55 

Beispiel 1 .5 

2000 g eines Polypropylenglykolethers der OH-Zahl 56 (2000 mmol OH) werden nach grundlichem 
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Entwassern im Vakuum in einem 4 I Ruhrbecher mit 183 g (2100 mmol NCO) 2,4/2,6-Diisocyanato-1- 
methyibenzol und 176 g (2100 mmol NCO) Hexamethylendiisocyanat solange (d.h. ca. 200 Minuten) bei 90 
bis 100* C umgesetzt, bis der theoretische NCO-Wert erreicht ist und dann mit weiteren 240 g (2760 mmol) 
Butanonoxim versetzt und weitere 120 Minuten bei 90 bis 100*C unter Ruhren umgesetzt. Anschlie/Jend 
5 wird mit Methoxypropylacetat auf 70 % Konzentration gestellt. Es entsteht ein Oligourethan mit 2,68 % 
blockierten Isocyanatgruppen, das bei 25* C eine Viskositat von 300 mPas aufweist. 



Beispiel 1 .6 

70 

1600 g eines Hexandiol-neopentylglykol-adipats der OH-Zahl 63 bis 70 (2000 mmol OH) werden nach 
grGndlichem Entwassern im Vakuum in einem 4 I Ruhrbechergias mit 610 g (4200 mmol NCO) 1,3,5- 
Triisopropylbenzol-2,4-diisocyanat (sterisch behindert) solange (d.h. ca. 300 Minuten) bei 90 bis 100°C 
umgesetzt, bis der theoretische NCO-Wert erreicht ist und dann mit weiteren 240 g (2760 mmol) 
75 Butanonoxim versetzt und weitere 200 Minuten bei 90 bis 100° C unter RUhren umgesetzt. Anschlie/tend 
wird mit Methoxypropylacetat auf 70 % Konzentration gestellt. Es entsteht ein Oligourethan mit 2,60 % 
blockierten Isocyanatgruppen, das bei 25 °C eine Viskositat von 3800 mPas aufweist 



20 2. Herstellung der Pigmentpraparationen 



Beispiel 2.1 

1,8 kg Pigmentbindemittel aus Beispiel 1.1 werden mit 1,7 kg Di-n-butylphthalat verdunnt, 6,5 kg 
Titandioxidpigment (©Bayertitan RFK-2) eingetragen und 15 Minuten mittels Dissolvers bei 2000 U/min 
geruhrt. Nach Abmahlen auf der Perlmuhle wird eine gut dispergierte Pigmentpaste erhalten. 



30 Beispiel 2.2 

1,8 kg Pigmentbindemittel aus Beispiel 1.2 werden mit 85 g Methoxypropylacetat und 85 g 
Trimethylbenzol-Gemtsch (©Solvesso 100, Fa. ESSO) verdunnt, 6,5 kg Titandioxidpigment (©Bayertitan 
RFDI) eingetragen und 15 Minuten mittets Dissolvers bei 2000 U pro Min. geruhrt. Nach Abmahlen auf der 
35 Perlmuhle wird eine gut dispergierte Pigmentpaste erhalten. 



Beispiel 2.3 

2,0 kg Pigmentbindemittel aus Beispiel 1.3 werden mit 6,99 kg Methoxypropylacetat und 10 g 
Triethanolamin ver dunnt, dann wird 1,0 kg Rufl ©Monarch 800 (Fa. Cabot) eingetragen und 20 Minuten 
mittels eines Dissolvers bei 2000 U/Min. geruhrt. Anschlie/3end wird die Rufldispersion auf einer Perlmuhle 
mit Glasperlen von 1 mm Durchmesser bis zur Erzielung der erforderlichen Schwarztiefe und Deckung 
unter KOhlung ein- bis zweimal abgemahlen. 



Beispiel 2.4 

1,95 kg Pigmentbindemittel aus Beispiel 1.6 werden mit 1.3 kg Methoxypropylacetat und 1.2 kg 
so Solvesso 100 (Fa. ESSO) verdOnnt, 5,5 kg Eisenoxidbraun-Pigment, Typ 645 T (Fa. BAYER AG) eingetra- 
gen und 15 Minuten mittels eines Dissolvers bei 2000 U/Min. geruhrt. AnschlieSend wird die dunkelbraune 
Pigmentdispersion auf einer Perlmuhle mit Glasperlen von 1 mm Durchmesser bis zur Erzielung der 
erforderlichen Farbstarke und Deckung unter Kuhiung ein- bis zweimal abgemahlen. 

Urn Farbpasten gleicher Viskositat mit anderen anorganischen Pigmenten zu erhalten, ist es erforder- 
55 lich, dafl Mengenverhaltnis Pigment:Bindemittel und Losemittel auf das jeweilige Pigment abzustimmen. 



Beispiel 2.5 

5 
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2.6 kg Pigmentbindemittel aus Beispiel 1.5 werden mit 5.7 kg Methoxypropylacetat verdunnt, 1,7 kg 
©Novopermrot F5RK (Firma HOECHST AG) eingetragen und 20 Minuten mittels Dissolvers bei 2000 U/Min. 
geruhrt. AnschlieBend wird die Pigmentdispersion auf einer Perlmuhle mit Glasperlen von 1 mm Durchmes- 
ser bis zur Erzielung der erforderlichen Farbstarke und Brillanz unter Kuhlung ein- bis zweimal abgemahlen. 



Beispiel 2.6 

2,2 kg Pigmentbindemittel aus Beispiel 1.4 werden mit 6,0 kg Methoxypropylacetat verdunnt, 1,8 kg 
10 ©Paliogenrotviolett K 4985 (Firma BASF) eingetragen und 20 Minuten mittels Dissolvers bei 2000 U/Min. 
geruhrt. Anschlie/Jend wird die Pigmentdispersion auf einer Perlmuhle mit Glasperlen von 1 mm Durchmes- 
ser bis zur Erzielung der erforderlichen Farbstarke und Brillanz unter Kuhlung ein- bis zweimal abgemahlen. 

Gleich gute Pigmentzubereitungen werden erhalten, wenn man statt ©Novopermrot F5RK und 
©Paliogenrotviolett K 4984 andere organische Pigmente einsetzt. Urn Farbpasten gleicher Konsistenz zu 
75 erhalten, ist es - wie bei den anorganischen Pigmenten in den Beispielen 2.1, 2.2, 2.4 beschrieben - 
erforderlich, das Mengenverhaltnis Pigment:Bindemittel und Losemittel auf das jeweilige organische Pig- 
ment abzustimmen. 

Fur die Pigmentierung von Acetobutyratlacken (s. Anwendung in Beispiel 3.1) oder von Kollodiumlacken 
(s. Anwendung in den Beispielen 3.2 und 3.3) oder von Polyurethanldsungen (s. Anwendung in deh 
20 Beispielen 3,4-3.14) werden diese Pigmentzubereitungen entweder allein oder in Kombination mit den in 
den Beispielen 2.1 und 2.2 beschriebenen Titandioxid-Pigmentzubereitungen oder mit der RuB-Pigmentzu- 
bereitung (Beispiel 2.3) oder mit den anorganischen Pigmentzubereitungen aus Beispiel 2.4 eingesetzt. 

Alle Farbpasten sind untereinander ohne Flokkulations-und Ausschwimmerscheinungen gut mischbar; 
Aufschuttstellen, Farbstreifen oder Farbtonschwankungen bei der Umkehrbeschichtung treten infolgedessen 
25 nicht auf. Die mit den Pigmentzubereitungen eingestellten Nuancen sind jederzeit gut reproduzierbar. 



3. Pigmentierungen 

30 

Beispiel 3.1 

Zu einer Losung, die aus 25 g Celluloseacetobutyrat (Butyrylgehalt 49 %, ViskositSt 20 %ig in Aceton 
bei 20 °C ca. 20 Pas), 5 g Di-n-butylphthalat, 4 g n-Butylstearat, 2 g eines Polyethersiloxans (hergestellt 
35 nach DE-OS 32 44 955, Beispiel 1A), 104 g 2-Ethyl-n-hexylacetat, 410 g Methoxypropanol und 410 g n- 
Butylacetat besteht, werden 40 g der Titandioxidzubereitung aus Beispiel 2.1 gegeben. Nach einer Ruhrzeit 
von 5 Minuten erhalt man einen anwendungsfertigen WeiClack, der sehr gut verspritzbar ist und auBeror- 
dentlich stark deckt. Er ist lichtecht, aminfest und vergilbungsbestandig bis 170° C. Der Lack ist besonders 
geeignet ais stark deckende wei/te Schluflappretur auf geschliffenen und vollnarbigen Ledern. 



Beispiel 3.2 

Zu einer Losung, die aus 32 g einer esterloslichen Kollodiumwolle (butanolfeucht, 65 %ig t Normtyp 9 
45 E) f 40 g Di-n-butylphthalat, 15 g Rizinusol, 50 g 2-Ethyl-n-hexylacetat und 813 g Butylacetat besteht. 
werden unter Ruhren 50 g der RuJSzubereitung aus Beispiel 2.3 gegeben. Nach einer Ruhrzeit von 5 
Minuten erhalt man einen intensiv schwarz gefarbten Kollodiumlack, der mit einer Luft-Spritzpistole 
gespritzt, besonders geeignet ist ais hochglanzende Schluflappretur auf geschliffenen und vollnarbigen 
Ledern. 



Beispiel 3.3 

Zu einer Losung, die aus 53 g einer esterloslichen Kollodiumwolle (butanolfeucht, 65 %ig, Normtyp 15 
55 E). 24 g Di-n-butylphthalat t 4 g Rizinusol, 8 g Butyistearat, 110 g 2-Ethyl-n-hexyl-acetat, 12 g Benzylalkohol, 
185 g n- Butylacetat, 2 g Triethanolamin, 15 g Di-n-octylnatrium-sulfosuccinat, 12 g eines Anlagerungspro- 
duktes von etwa 20 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonyiphenol besteht, werden 50 g der RuBzubereitung aus 
Beispiel 2.3 unter Ruhren zugegeben. Nach guter Verteilung der Pigmentdispersion wird mit 525 g Wasser 
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emulgiert. 

Die erhaltene wasserverdunnbare schwarze Emulsion ist sehr gut geeignet als tiefschwarzes Appretur- 
mittel fur thermoplastisch zugerichtete, geschtiffene und vollnarbige Leder. 

5 

Beispiel 3.4 

Zu einer Losung, die aus 80 g eines Polyurethanharzes (hergestellt nach DE-OS 2 423 764), 130 g tert 
Butanol, 100 g Toluol, 250 g Trimethylbenzoi-Gemisch (©Solvesso 100, Firma ESSO), 27 g Celluloseaceto- 

70 butyrat (Butyrylgehalt 49 %, Viskositat 20 %ig in Aceton bei 20* C ca. 20 Pas), 3 g Polyethersiloxan 
(hergestellt nach DE-OS 32 44 955, Beispiel 2A), 100 g Methylethylketon, 260 g Methoxypropanol besteht, 
werden 50 g der Eisenoxid-Zubereitung aus Beispiel 2.4 eingeruhrt. Der fertige Lack wird mit einer Airless- 
Spritzpistole gespritzt und hat einen sehr guten Verlauf und ergibt nach Aufbringen auf Leder oder 
Lederimitat eine glanzende, hochelastische braune Appretur, die besonders als deckende Schluflappretur 

75 fur Mobelleder geeignet ist. 



Beispiel 3.5 

20 Aus der Pigmentzubereitung nach Beispiel 2.2 kann man wie folgt eine pigmentierte Polyurethan!6sung, 
die fOr die Textilbeschichtung eingesetzt wird, herstellen: 

Zu einer Losung, die aus 25 g eines Polyurethans, 45 ml Dimethylformamid und 30 ml Methylethylke- 
ton besteht, werden unter Ruhren mit einem Schnellruhrer bei einer Drehzahl von 200 bis 300 U/Min. 8 g 
der Titandioxid-Pigmentzubereitung nach Beispiel 2.2 gegeben. Nach einer Ruhrzeit von 3 bis 5 Minuten 

25 erhSIt man eine feinverteilte, stabile Pigmentdispersion, die sehr gut fur die Textilbeschichtung nach dem 
Umkehrverfahren geeignet ist Die damit nach bekannten Verfahren hergestellten Polyurethanfilme auf 
Textilien sind gleichmaflig und stippenfrei gefarbt. Das verwendete Einkomponenten-Polyurethan wird aus 
einem Polyester aus Adipinsaure und Hexandiol/Neopentylglykol mit einem mittleren Molekulargewicht von 
500 bis 3000 und Diphenylmethan-4,4 -diisocyanat und anschlieflender Umsetzung mit Butandiol herge- 

30 stellt 



Beispiel 3.6 

35 Zu einer Losung, die aus 30 g eines vernetzbaren Polyurethans mit endstandigen OH-Gruppen und 70 

g Ethylacetat besteht, werden nach Zusatz von 5 g Methylethylketon unter ROhren mit einem SchnellrUhrer 
bei einer Drehzahl von 200 bis 300 U/Min. 8 g der Titandioxid-Pigmentzubereitung nach Beispiel 2.2 
gegeben. Nach einer Ruhrzeit von 3 bis 5 Minuten erhalt man eine feinverteilte, stabile Pigmentdispersion, 
die nach Zusatz eines Polyisocyanates, hergestellt durch Umsetzung von 1 Mol Trimethylolpropan und 3 

40 Mol Toiuylendiisocyanat, und eines Schwermetallsalzes als Beschleuniger, fur die Beschichtung von 
Textilien nach dem Umkehr- oder Direktverfahren geeignet ist. Die damit nach bekannten Verfahren 
hergestellten Polyurethanfilme sind gleichmaflig und stippenfrei gefarbt 



4$ Beispiel 3.7 

100 g eines 30 %igen aliphatischen Polycarbonat-Polyurethanharnstoffes, hergestellt nach GB-PS 1 438 
550, werden mit 15 g eines erfindungsgema/ten Pigmentpraparates aus Beispiel 2.5 an einem mechani- 
schen Ruhrwerk gemischt und auf ein gepragtes Silicontrennpapier mittels einer feststehenden Rakel oder 
so ahnlich bekannter Streichgerate aufgebracht. Auflage 30 g/m 2 Festsubstanz. 

Nach dem Passieren eines auf 80 bis 125* C erwarmten Trockenkanals und Abkuhlen wird die 
Deckkraft mit einer analog hergestellten anderen Pigmentpraparation verglichen. Die erfindungsgema/Je 
Pigmentanreibung weist eine verbesserte Deckkraft auf. 

55 

Beispiel 3.8 

Der im Beispiel 3.7 beschriebene Deckstrich reicht nicht aus, deshalb mui3 ein weiteres aromatisches 
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PUR in DMF:MEK 50:50 mit einer Viskositat von 25 000 mPas/25° C aufgestrichen werden. Auflage 50 g/m 2 
fest. Das PUR wird hergestellt aus 2000 g eines Polypropylenglykolethers vom Mol-Gewicht 2000, 200 g 
Butandiol-1.4 und 800 g 4,4 -Diphenyimethandiisocyanat. 

Zur Farbgebung werden 20 g des erfindungsgemaflen Pigmentpraparates aus Beispiel 2.5 intensiv 
5 untergemischt. 



Beispiel 3.9 

w 1000 g eines blockierten NCO-Prepolymeren gemafl DE-OS 2 902 090 Beispiel 1 hergestellt, werden 

mit 100 g Pigmentanreibung aus Beispiel 2.3, 90 g 3,3 -Dimethyl-4 t 4'-diamino-dicyclohexylmethan unter 
Vakuum und gleichzeitiger Erwarmung auf bis zu 40 °C vermischt Auflage 200 g/m 2 fest; Vernetzungstem- 
peratur 150 bis 160*C. Als Haftstrich dient das oben beschriebene blockierte NCO-Prepolymere unter 
Zusatz von Diamin. 50 g Pigmentanreibung aus Beispiele 2.3 und 200 g einer 40 %igen PUR-Dispersion 

75 und 30 g eines wasserloslichen Siliconols werden unter Zuhilfenahme eines Dispergators innig vermischt. 

Diese Paste, die uber einen langeren Zeitraum bei Raumtemperatur lagerfahig ist f wird einmal direkt 
auf ein gepragtes Trennpapier, ein anderes Mai auf eine Siliconmatrize sowie auch auf ein endloses 
Stahlband aufgetragen; alle diese einstweiiigen Substrate konnen bereits schon eine oder mehrere Schich- 
ten haben, die aus den vorbeschriebenen Produkten oder auch anderen Chemikalien (Acylate z.B.) 

20 bestehen. Die Produkte werden mitteis einer bekannten Streicheinheit (Rakel, Spritzpi stole, Druckwalze etc) 
aufgebracht, unmittelbar danach wird uber Walzen endloses Material wie Gewebe, Gewirke, Vliese und 
koagulierte Gewebe dazukaschiert. Durch Walzen aus unterschiedlichen Materialien (Metall, Gummi bzw. 
Hartpapier oder Schaumstoff) bestehend, hindurchgefGhrt und in einen auf 130 bis 170" C heifien, mitteis 
Umluft erwarmten Trockenkanal gefuhrt. 

25 Am Ende des Trockners wird uber Walzen gekuhlt und vom Trenntrager abgezogen, der wieder 
verwendet werden kann. 



Beispiel 3.10 

30 

Die in den Beispielen 2.1 bis 2.6 aufgefUhrten Pigmentzubereitungen sind sehr gut fur die Pigmentie- 
rung eines Zweikomponenten-Polyurethans fur die Beschichtung von Leder nach dem Umkehrverfahren 
geeignet. Man gent hierzu wie folgt vor: 

200 g p-Toluylendiamin werden in 800 g Methylethylketon unter Ruhren im Verlauf von 5 Minuten 

35 gelost. In die gelblich braune Losung werden 200 g Pigmentzubereitung 2.4 gegeben. Obwohl diese 
Pigmentdispersion wasserdunn ist, besitzt sie eine Lagerstabilitat von mehreren Wochen und ist nach 
Umsatz mit einem Poiyisocyanat sehr gut fur die Lederbeschichtung nach dem Umkehrverfahren geeignet. 
Die damit nach bekannten Verfahren hergestellten Polyurethanfilme sind gleichmaflig und stippenfrei 
gefarbt. Das verwendete Poiyisocyanat wird durch Umsetzung von p-Toiuylendiicocyanat mit einem 

4o Polyester aus Adipinsaure, Terephthalsaure und Diethyienglykol mit einem mittleren Molgewicht 1000 bis 
3000 hergestellt 



Beispiel 3.1 1 

45 

Auf einer Beschichtungsanlage wird mitteis einer Zweikomponenten-Mischpistole, wie sie z.B. in US 43 
10 493 beschrieben ist. 342 g (262 mmol NCO) des Prepolymeren A (siehe unten) mit 425 g (250 mmol) 
Diamin-Harter-Losung verarbeitet. Die Harterlosung war wie folgt zusammengesetzt: 
147 Teiie 1 .1-Bis-(4-amino-3-methylphenyl)-cyclohexan 
so 139 Teile 3-MethyI-2.4-diaminobenzoesaure-(2-ethylhexyl)-ester 
2800 Teile Ethylacetat 

150 Teile eines formierten Eisenoxidpigments nach Beispiel 2.4 
150 g eines Polyetherpolysiloxans der idealisierten Forme! 

55 
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^0-[ (CH 3 ) 2 SiO] 5 -Si (CH 3 ) 2 -CH 2 -0- <R-0) m -C 4 H 9 
CH 3 -Si-0-C (CH 3 )^SiO]5»Si ( CH 3 ) 2 -CH 2 ~0- (R-0) m -C 4 H 9 
^0-[ (CH 3 ) 2 SiOD 5 -5i (CH 3 ) 2 -CH 2 -0- <R-0> m -C 4 H 9 

in welcher 

m fOr eine ganze Zahl zwischen 27 und 35 und R fur Ethylen- und Propylenreste stehen. 

Spaltleder, textile FISchengebilde, Vliese und Non Woven werden nach dem Umkehrverfahren mittels 
einer PUR-Pistolenspritzmaschine beschichtet, wie sie z.B. in US 43 10 493 beschrieben wird. Die 
Pistolenspritzmaschine weist auf; als Hauptbestandteil einen heizbaren Vorratsbehaiter fGr das Prepolymer, 
einen Vorratsbehaiter fur die Harterzubereitung, jeweils eine Dosiervorrichtung fur die Harterzubereitung 
und das Prepolymerisat und zum Mischen und Verstauben der Komponenten eine Zweikomponenten-PU- 
Spritzpistole wie in US 43 10 493, eine beheizbare Zufuhrung fur das Prepolymer, eine Zufuhrung fur den 
Harter, eine Leitung fur Losemittel und eine Zufuhrung fur Preflluft. 

Das Prepolymer wird in den beheizbaren Vorratsbehaiter gegeben und zwecks Erniedrigung seiner 
Viskositat auf 50 °C bis 80 'C erwarmt. Die Harterzubereitung wird in den fur sie bestimmten Behalter 
gegeben. Uber getrennte Lesitungen mit dazwischeniiegenden DosiervorricrTtungen werden Propoiymer und 
Harterzubereitung in die Pistole gefordert. Die geforderten Mengen bewegen sich im Verhaltnis der 
Aquivalentgewichte von NCO:NH 2 in den Mengen von 1,00:1 bis 1,75:1. Der Mengendurchsatz ist variierbar 
und richtet sich nach der gewunschten Schichtstarke und in Abhangigkeit von der Flache, die in der 
Zeiteinheit beschichtet wird, und die Bestandteile der Reaktionsmischung werden im Mischraum und im 
Mischrohr der Zweikomponenten-PU-Spritzpistole - wie in US 43 10 493 eingehend beschrieben - in 
kiirzester Zeit intensiv vermischt und mittels Pre/iluft durch die Austrittsduse gedruckt. Die Reaktion der 
Komponenten setzt sofort, d.h. bereits wahrend des Mischvorganges ein. 

Am Austritt der Pistole wird die Mischung zusatzlich durch mit Preflluft (Betriebsdruck 3 bis 6 kg/cm 2 ) 
erzeugte Luftwirbel vermischt und die Kegelform des Spritzstrahles in einen Breitstrahl umgewandelt. Die 
Pistole changiert in einer Breite von 150 cm ca. 25 bis 35 mal pro Minute uber einer Siliconkautschuk 
beschichteten Matrize (die den Abdruck von naturlichem Leder hat) oder einen anderen Trenntrager 
hinuber. Der Trenntrager wird mit einer Geschwindigkeit von 2 bis 10 Meter/Minute unter der Pistole 
durchgefuhrt. Die auf die Matrize oder den Trenntrager gespruhte Masse verlauft filmartig, die Viskositat 
der Mischung nimmt zu und nach etwa 30 bis 90 Sekunden, vom Zeitpunkt des Aufspruhens an gerechnet, 
ist ein pastiger Zustand erreicht, Auf bzw. in die reagierende Masse wird das zu beschichtende Spaltleder 
oder andere Substrate gelegt und angedruckt. Die gesamte Beschichtung passiert anschlie/3end einen auf 
bis 120*C geheizten Trockenkanal. Nach etwa 3 bis 6 Minuten, vom Zeitpunkt des AufsprOhens an 
gerechnet, wird die Beschichtung klebfrei von der Matrize bzw. Trenntrager abgezogen. 

Die Poiyurethanharnstoff-Schicht hat eine Starke von 0,15 bis 0,45 mm. 

Das beschichtete Flachenmaterial hat eine naturlichem Leder tauschend ahnliche Narbung, ist nach 
kurzer Zeit trdcken, stapelbar und z.B. auf gangigen Schuhmaschinen verarbeitbar. Die Haftung zwischen 
Beschichtung und Spaltleder ist ausgezeichnet, der Griff angenehm trocken, weich. 



Beispiel 3.12 

474 g (400 mmol NCO) des Prepolymeren B (siehe unten) werden mit 130 g der nachfolgend 
beschriebenen Harter-Losung auf einer Beschichtungsanlage analog Beispiel 3.11 verarbeitet. 
400 g 2,4-Toluylendiamin 
600 g Methylethylketon 

400 g der erfindungsgemafl beschriebenen Pigmentsuspension 2.5 
100 g des Verlaufmittels gema/J Beispiel 3.11 

Uberraschenderweise wurde gefunden, daB diese Suspension verschiedenartiger Produkte nicht mit 
einem mechanischen ROhrwerk Ober einen langeren Zeitraum in Schwebe gehalten werden muB. Normaler- 
W6 i se neigen Ptgmentdispersionen unter diesen Bedingungen zum. Sedimentieren, was bei den erfindungs- 
gemaflen Dispersionen nicht der Fall ist Die erfindungsgemafle Pigmentformierung ist vorteilhafter, weil 
durch das nicht erforderiiche mechanische Ruhren keine Luftblasen eingeruhrt werden; im ausgehSrteten 
Film fehlen sie also. Die aus dem Prepolymeren und der nicht mechanisch gerOhrten HSrterlosung 
hergestellten Beschichtungen auf Flachentragern zeichnen sich durch kompakte Rime aus, d.h. durch 
weniger Lufteinschluss in ihrer Festigkeit gestorten Filmwerte aus. 
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Die erhaitenen Rime bzw. Beschichtungen hatten folgende Eigenschaften im Vergleich zu einem mit 
einern rnechanischen Ruhrwerk ausgestatteten Behalter: 





Behalter mit 
ROhrwerk 


Behalter ohne 
ROhrwerk 


Zugfestigkeit 

Bruchdehnung 

Weiterreiflfestigkeit 


10 MPa 
440 % 
22 daN 


12 MPa 
500 % 
. 24 daN 



Beispiel 3.13 

640 g (888 mmol) des Prepolymeren C (siehe unten) werden mit 582 g einer Harterzubereitung innig 
vermischt und auf einen Trenntrager aufgegossen. 

Die Harterzubereitung entspricht folgender Zusammensetzung: 
120 g Pigmentzubereitung aus Beispiel 2.5 

600 g einer Mischung aus 170 g 3,3,5-Trimethyl-5-aminomethyl-cyclohexyiamin (IPDA) 

13 g Wasser und 417 g Methylethylketon werden 2 Stunden unter Ruckflu/3 gekocht. Nach dem Abkuhlen 

ist die Mischung als Harter gebrauchsfertig. 

Von den 170 g (1 Mol) eingesetztem IPDA liegen in der Mischung vor: 

a) 12,9 Mol-% als freies IPDA 

b) 41 ,6 Mo!-% als 




c) 45,5 Mol-% als Bis-methylethylketon-Ketimin von IPDA. 

(Die Zusammensetzung wurde aus der gaschromatographischen Analyse der Mischung errechnet). 

AuBerdem sind in der Mischung noch insgesamt 37,9 g Wasser enthalten, die sich aus der Summe des 
Reaktionswassers und der zusatzlichen eingesetzten Menge von 13 g errechnen. (Die theoretisch benotigte 
Menge Wasser fur die hydrolytische Aufspaltung der Ketimingruppen zu Aminogruppen betragt 24,9 g). 
Das Nhb-Aquivalent der Hartermischung betragt 600 g. 



Beispiel 3.14 

Die RuGzubereitung aus Beispiel 2.3 ist sehr gut fur die Pigmentierung eines Zweikomponenten- 
Polyurethans fur die Lackierung von Leder nach dem Kaltlackverfahren geeignet: 

Zu einer Losung, die aus 70 g eines vernetzbaren, wenig verzweigten Polyesters mit endstandigen OH- 
Gruppen, 30 g Ethylacetat, 20 g Butylacetat, 20 g Cyclohexanon und 10 g Methylglykolacetat besteht, 
werden unter Riihren mit einem SchnellrOhrer bei einer Drehzahl von 200 bis 300 U/Min. 15 g der 
Ruflzubereitung gegeben. Nach einer ROhrzeit von 5 Minuten erhSIt man eine feinverteilte, stabile Pigment- 
dispersion, die nach Zusatz von 41 g eines Polyisocyanates, hergestellt durch Umsetzung von 1 Mol 
Trimethylolpropan und 3 Mol Toluylendiisocyanat, und eines Schwermetallsalzes als Beschieuniger, fur die 
Lackierung von Leder nach dem Kaltlackverfahren geeignet ist. Die damit nach bekannten Verfahren 
hergestellten Lackleder sind gleichmaflig stippenfrei gefarbt. Der Schwarzton ist blumig und hochbriliant. 
Der verwendete Polyester wird aus Adipinsaure, Diethylenglykol und Trimethylolpropan hergestellt und 
besitzt ein mittleres Moigewicht von 1000 bis 3000. 



Beispiel 3.15 
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Eine Pigmentpraparation, hergestellt nach DE-A 28 01 817, Beispiel 1, Seite 7 bis 8, Zeile 3, ist fur eine 
alleinige Anwendung bestens geeignet. Es hat sich jedoch gezeigt, dafl Mischungen von organischen mit 
anorganischen Pigmenten, die alle im gleichen Pigmentbindemittel zubereitet sind, ohne standiges mecha- 
nisches Ruhren nicht gleichmaflig vermischt bieiben. Besonders nach langerem ruhigen Stehenlassen der 
5 gebrauchsfertigen Losungen ist ein Absetzen der spezifisch schwereren anorganischen Pigmente und ein 
Aufschwimmen der spezifisch leichteren organischen Pigmente zu beobachten. 



10 
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Beispiel 3.16 



Pigmentpraparationen von Kollodium enthaltenden fertigen Zubereitungen sind nur bedingt fur den 
Einsatz auf flexiblen Unterlagen, wie sie Leder, Gewebe, Textilien und dergleichen darstellen, brauchbar. 

Pigmentpraparationen mit Kollodium als Formierungsmittel, gegebenenfails unter Zusatz von Weichma- 
chern, beeinflussen die Eigenschaften der elastischen Zurichtmittel, z.B. auf Basis PU, fur Leder und 
75 Lederimitate ungunstig. Nach langerem Lagern verharten sie das Leder bzw. Lederimitat, verschlechtern 
den Griff und Narbenwurf, vermindern die Knickfestigkeiten und verschlechtern die Kaltefestigkeit. Vor allem 
werden durch diese Pigmentpraparationen die Lichtechtheit und die Vergilbung unter Einflu/3 von Hitze und 
Amin sowie die Haftung negativ beeinflu/Jt 



4. Hersteliung der NCO-Prepolymeren fUr Beispieie 3.11 bis 3.13 
Prepolymer A 



60 Teile eines Polyesters aus Adipinsaure, Hexandiol und Neopentylglykol mit einer OH-Zahl von 64 
(73,5 Aquivalente OH) werden 1 Stunde lang im Autoklaven bei 110*C entwassert und bei 11CTC in 
Gegenwart von 18,2 Teilen Toluol mit 12,8 Teilen Toluylendiisocyanat (80 % 2,4-und 20 % 2,6-lsomeres, 
147 Aquivalente) zu einem Prepolymeren mit einem NCO-Gehalt von 3,2 % umgesetzt. Viskositat bei 20° C 
30 4000 mPas und bei 70° C 500 mPas. 



Prepolymer B 

3S 500 g eines Polyesters aus Adipinsaure und Ethylenglykol (0,53 Mol) werden 1 Stunde lang bei 13 Torr 
und 110* C entwassert. Der Polyester wird danach bei 110* C 60 Minuten lang mit 132,5 g 4,4- 
Diisocyanatodiphenylmethan (1,06 Mol NCO) umgesetzt. Man erhalt ein Prepolymeres mit einem NCO- 
Gehalt von 3,54 %. 

40 

Prepolymer C 

100 g eines linearen Polyethers aus 50 Gew.-% Ethylenoxid und 50 Gew.-% Propylenoxid (gestartet auf 
1 .2-Propylenglykol) mit der OH-Zahl 56 und 1000 g eines trifunktionellen Polyethers aus 27,5 Gew.-% 
.45 Propylenoxid und 72,5 Gew.-% Ethylenoxid (gestartet auf Glycerin) mtt der OH-Zahl 36, werden nach dem 
Entwassern mit 666 g 4,4'-Diphenylmethandiisocyanat bei 90* C umgesetzt. Reaktionszeit 45 Minuten. 
NCO-Gehalt 5,8 % Aquivalentgewicht 724 g. 



so Anspruche 

1. Pigmentpraparationen enthaltend A) ein anorganisches und/oder organisches Pigment, B) ein 
flussiges Oligourethan und gegebenenfalls C) einen oder mehrere fur Pigmentpraparationen ubliche 
Zusatze, wobei das Gewichtsverhaltnis A):B) = 1:0,1-50 ist, 
55 2. Pigmentpraparationen gematf Anspruch 1 enthaltend A) 2-60 Gew.-% organisches Pigment, B) 5-98 
Gew.-% Oligourethan und C) 5-90 Gew.-% Zusatz, insbesondere Losemittel, wobei A) + B) + C) = 100 
Gew.-%. 

3. Pigmentpraparationen gema/J Anspruch 1 enthaltend A) 5-30 Gew.-% organisches Pigment, B) 5-98 

11 
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Gew.-% Oligourethan und C) 8-90 Gew.-% Zusatz, insbesondere Losemittel, wobei A) + B) + C) = 100 
Gew.-%. 

4. Pigmentpraparationen gematf Anspruch 1 enthaltend A) 2-80 Gew.-% anorganisches Pigment, B) 5- 
98 Gew.-% Oiigourethan und C) 5-90 Gew.-% Zusatz, insbesondere Losemittel, wobei A) + B) + C) = 100 

5 Gew.-%. 

5. Pigmentpraparationen gema/3 Anspruch 1 enthaltend A) 1 0-65 Gew.-% anorganisches Pigment, B) 5- 
98 Gew.-% Oligourethan und C) 8-90 Gew.-% Zusatz, insbesondere Losemittel, wobei A) + B) + C) = 100 
Gew.-%. 

6. Pigmentpraparationen gema/3 einem oder mehreren der Anspruche 1-5, dadurch gekennzeichnet, 
70 da/3 das Molgewicht des Oligourethans 5000-50000 ist. 

7. Pigmentpraparationen gema/J einem oder mehreren der Anspruche 1-5, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 das Moigewicht des Oligourethans 15000-40000 ist 

8. Pigmentpraparationen gema/3 einem oder mehreren der Anspruche 1-7, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 das Oligourethan sterisch gehinderte Isocyanatgruppen aufweist 

is 9. Pigmentpraparationen gema/3 einem oder mehreren der Anspruche 1-8, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 das Oligourethan blockierte Isocyanatgruppen aufweist. 

10. Verwendung der Pigmentpraparationen gema/3 einem oder mehreren der Anspruche 1-9 zum 
Pigmentieren von Leder- und Kunstlederzurichtungsmitteln. 

20 
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